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10.

WARUNKI TECHNICZNE NA DOSTAWE MATERIALOW
TRAMWAJOWYCH | KOLEJOWYCH

Sruba stopowa M22x65-C musi by¢ wykonana zgodnie z PN-K-80001:1984 ,Nawierzchnia
kolejowa -- Sruba stopowa”, a pod wzgledem mechanicznym klasa 3.6 wg PN-M-82054.03:1982.

Nakretka 6-ciokatna M22x26x39 musi by¢ wykonana zgodnie z PN-K-80014:1986 ,Nawierzchnia
kolejowa. Nakretki szesciokatne”, a pod wzgledem mechanicznym klasa 5 wg PN-M-
82054.03:1982.

Pierscien sprezysty dwuzwojowy Z2 @25 musi by¢é wykonany zgodnie z PN-K-80017:1988
,Nawierzchnia kolejowa. Pierscienie sprezyste”.

tapka tp 2 do szyn normalnotorowych typu 49E1 musi by¢ wykonana zgodnie z PN-H-93443-52:
1980 ,,Ksztattowniki stalowe walcowane na gorgco do produkcji tapek oraz tapki dla nawierzchni
kolejowej normalnotorowej - tapka tp2 — Wymiary” oraz PN-H-93443-00:1980 , Ksztattowniki
stalowe walcowane na gorgco do produkcji fapek oraz tapki dla nawierzchni kolejowej
normalnotorowej”; ze stali S235JR wg PN-EN 10025:2007 ,,Wyroby walcowane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych”.

Wkret kolejowy 49A musi by¢ wykonany zgodnie z PN-K-80021:1989 , Nawierzchnia kolejowa --
Wkrety ze tbem prostokatnym”.

Podkiadka zebrowa PT-180 musi byé wykonana zgodnie z PN-K-92010:1997 “Uniwersalne
podktadki zebrowe PT 180 do szyn tramwajowych 180S -- Wymagania i metody badan”. Musi mie¢
sze$¢ otwordw na wkrety kolejowe przy szerokosci 140 mm.

tapka sprezysta SB 4 musi spefnia¢ wymagania zawarte w ,Warunki techniczne wykonania i
odbioru tapek sprezystych przytwierdzajagcych szyny do podkfadéw i podrozjazdnic”
zatwierdzonymi decyzjg Dyrektora Biura Drog Kolejowych Centrali PKP PLK SA nr ILK3D-5183-
5/2007EP z dnia 4 maja 2007 r., obowigzujgcymi od dnia 7 maja 2007 r. i by¢ wykonana zgodnie z
aprobatg techniczng IK nr AT/09-2010-0010-02 wydang przez Instytut Kolejnictwa w Warszawie.

Elektroizolacyjna wkiadka dociskowa WKW 60 TSK-2 musi spetnia¢ wymagania zawarte w
»Warunki Techniczne wykonania i odbioru elementéw z tworzyw sztucznych stosowanych w
nawierzchni kolejowej. Wymagania i badania” zatwierdzone decyzjg Dyrekcji Infrastruktury
kolejowej nr 1LK2-5185/1/2000 z dnia 1 wrzesnia 2000 r. i by¢ wykonana zgodnie z aprobatg
techniczng IK AT/07-2015-0002-03 wydang przez Instytut Kolejnictwa w Warszawie.

Przektadka ksztattowa 220 x 170 [mm] (PUR) pod stope szyny tramwajowej na podkfad
strunobetonowy oraz PKW 49 pod stope szyny 49E1 musi spetnia¢ wymagania zawarte w
»Warunki Techniczne wykonania i odbioru elementéw z tworzyw sztucznych stosowanych w
nawierzchni kolejowej. Wymagania i badania” zatwierdzone decyzjg Dyrekcji Infrastruktury
kolejowej nrILK2-5185/1/2000 z dnia 1 wrzesnia 2000 r.; wykonana zgodnie z aprobatg techniczna
IK AT/09-2010-0101-02 wydang przez Instytut Kolejnictwa w Warszawie.

Podktady i podrozjazdnice muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 13145:2002 ,Kolejnictwo. Tor.
Podktady i podrozjazdnice drewniane”.
1. Cechy techniczne:

materiat — drewno sosnowe

srodek ochrony: olej kreozotowy — gatunek B
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klasa wnikania: NP. 5
retencja: 100 kg/m3
klasa zagrozenia: 4
2.  Wymiary:
podkfady typu [IB 150 x 240 x 2600 [mm]
podrozjazdnice typu IB 160 x 260 x (2500 + 4600) [mm]

Kotek drewniany petny nasycony do regeneracji podktadéw drewnianych z drewna miekkiego
musi by¢ wykonany zgodnie z PN-D-95014:1997 ,Nawierzchnia kolejowa -- Sosnowe, debowe i
bukowe materiaty drzewne nawierzchni kolejowej nasycane olejem impregnacyjnym”.

Podkiad i podrozjezdnica z tworzywa sztucznego — kompozyt

Dostawa fabrycznie nowych niezazbrojonych podktadéw i podrozjazdnic z tworzywa sztucznego
wzmacnianych wtéknem szklanym. Materiat z ktérego wykonany jest podktad i podrozjazdnica
musi by¢ homogeniczny.

Maksymalna dopuszczalha nieréwnos$é powierzchni podktadu: 1,5 mm / podrozjazdnicy: 1,0 mm
Nalezy przestrzegac wytycznych producenta dotyczgcych obrébki i przetwarzania.

Wymiary:

Wysokos¢: 160 mm (£ 3 mm)

Szerokosé: 260 mm (+10 mm / -5 mm)

Dtugosé: zgodnie z podang specyfikacjg (£10 mm)

Wartosci charakterystyczne podktadu:

Modut sprezystosci: min. 3000 MPa

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej aT: maks. 53 x 10 1/K

Sita wyrywajgca Srube (prdéba obcigzenia pionowego): > 60 kN zgodnie z DIN EN 13481-2

Obszar zastosowania - Progi temperatury: - 30°C do +80°C

Wartosci charakterystyczne podrozjazdnicy:

Modut sprezystosci: min. 3400 MPa

Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej oT: maks. 53 x 10 1/K

Sita wyrywajaca $rube (préba obcigzenia pionowego): > 60 kN zgodnie z DIN EN 13481-2

Obszar zastosowania - Progi temperatury: - 30°C do +80°C
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