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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA i ODBIORU
BLOTOCHRONOW | WYGRODZEN

Ze wzgledu na miejsca ustawienia bfotochrony, balustrady i wygrodzenia powinny by¢
wykonane w sposdéb estetyczny i niezagrazajacy osobom korzystajgcym z obiektéw
komunikacji miejskie;j.

Warunki wykonania
1. Rysunki warsztatowe, stanowigce podstawe wykonania zamawianych elementdéw.

2. Bfotochrony nalezy wykona¢ z ksztattownikéw rurowych kwadratowych i okragtych oraz
ptaskownikéw. Wygrodzenia z rur okragtych, pretéw gtadkich oraz ptaskownikéw. Wyroby
nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez ocynkowanie i malowanie proszkowe na kolor
wg zatgcznika 2 do WP.

Grubos¢ powtoki malarskiej min. 120 um.

Wykonawca musi przewidzie¢ wykonanie otworéw wentylacyjnych w profilach
zamknietych ram nosnych, ram wewnetrznych i stupkach w taki sposdb, aby byty one jak
najmniej widoczne.

Stupki nalezy zaslepi¢ od géry zaslepka ze wspawanej blachy grubosci 2 mm o wymiarach
odpowiadajgcych przekrojowi stupka.

3. Przed malowaniem i cynkowaniem wszelkie zadry, spoiny, ostre krawedzie nalezy usunac.
Zadry i spoiny od strony wierzchniej muszg by¢ zeszlifowane i wyréwnane do powierzchni
przylegtego materiatu stalowego. Ostre krawedzie powinny by¢é fazowane lub
zaokraglone. Nieréwnosci powierzchni powstate w procesie cynkowania powinny by¢
wyréwnane bez usuwania warstwy antykorozyjnej.

4. Elementy malowane proszkowo nie powinny mie¢ miejsc pozbawionych farby, a takze
zaciekow.

5. Woypetnienie btotochronéw stanowi bezbarwna lita ptyta poliweglanowa o grubosci 6 mm
odporna na dziatanie promieni ultrafioletowych.

Sposob wypetniania btotochronéw ptytami poliweglanowymi:

a) Btotochron rozmiar 4 musi by¢ wypetniony 2 ptytami poliweglanowymi o wymiarach
dopasowanych do wielkosci ramy wewnetrznej btotochronu (wymiar pojedynczej
ptyty nie moze by¢é mniejszy niz 1250x1020 mm). Potaczenie dwdch ptyt
poliweglanowych wykonaé na srodkowym stupku wewnetrznej ramy btotochronu
(pomiedzy drugim i trzecim ,okienkiem” w btotochronie — jedna ptyta wypetnia
pierwsze i drugie ,okienko”, druga ptyta wypetnia trzecie i czwarte ,okienko”).
taczenie dwéch ptyt poliweglanowych nalezy zakryé¢ wyprofilowang maskownica
z ptaskownika (szczegét H-H) taczonych na dwa rzedy nitdw (po jednym rzedzie dla
kazdej ptyty), pozostate maskownice tgczy¢ pojedynczym rzedem nitéw;

b) Btotochron rozmiar 3 musi by¢ wypetniony w catosci 1 ptytg poliweglanowg;
c) Btotochron rozmiar 2 musi by¢ wypetniony w catosci 1 ptytg poliweglanowg;
d) Btotochron rozmiar 1 musi by¢ wypetniony w catosci 1 ptyta poliweglanowa.

6. Wszystkie btotochrony muszg miec brzegi ptyty poliweglanowej zastoniete na obwodzie
ramy wewnetrznej kagtownikiem (szczegét G-G; J-J), na stupkach posrednich maskownicg
z wyprofilowanego ptaskownika (szczegét H-H). W naroznikach elementy muszg by¢
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spasowane z doktadnoscig do 1 mm; ptaskownik musi by¢ spasowany do kgtownika z takg
samg doktadnoscia.

Elementy taczace poszczegdlne czesci sktadowe po procesie malowania (Sruby, nity
zrywalne itp.) powinny pozosta¢ nie malowane, a ewentualne zadziory na tgcznikach
powinny by¢ usuniete. Maskownice i ptyte poliweglanowa nalezy potaczy¢ z rama
wewnetrzng nitami zrywalnymi o srednicy 5 mm i dtugosci 20 + 25 mm. Potaczenie musi
umozliwia¢ ruch ptyty poliweglanowej wzgledem ramy powodowany przez dobowg
i sezonowg zmiane temperatury — w ptycie wykonac¢ otwory owalne.

Rozstaw nitéw zrywalnych co 150 f%omm. Pierwszy i ostatni nit na maskownicy nalezy

wykonac jak najblizej jego poczatku i korica (max. 20 mm).

Gotowe wyroby powinny byé proste, nieskrecone. Pomiedzy odpowiednimi rurami,
pretami i ptaskownikami powinien by¢ zachowany kat prosty. Natozone powtoki
antykorozyjne nie powinny ulegac¢ ztuszczeniu, wytarciu i nie powinny mieé¢ odpryskow
oraz zmieniac koloru lub matowie¢.

Warunki odbioru

Podczas odbioru oprécz przeliczenia ilosci dostarczonych elementéw przedstawiciel
Zamawiajgcego bedzie sprawdzat losowo:

NouswWNE

Stan i kolor powtoki malarskiej oraz jej grubosé,

Wymiary,

Jakos¢ potaczen ptyt poliweglanowych z ramami oraz wielko$¢ ptyt poliweglanowych,
Rodzaj materiatu uzytego do wykonania wyrobu,

Prostos$¢ elementow,

Prostopadtosé elementéow w wyrobie,

Jakos¢ obrébki spoin.
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